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	ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
	ИСПЫТАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ



Уважаемый партнер! Просим Вас заполнить данный опросный лист, чтобы более качественно и быстро подобрать оборудование, соответствующее Вашим требованиям, а также сократить время изготовления и расходы на приобретение и эксплуатацию.
	Контактная информация

	Название организации:

	Адрес:

	ФИО:  

	Должность:

	Тел.:
	Факс.:
	E-mail:


Табл. 1 Отметьте символом V свободные ячейки имеющихся энергоносителей:

	Электропитание
	Трехфазное 400В, 50 Гц
	

	
	Однофазное 230 В, 50 Гц
	

	
	Другое
	

	Сети сжатого воздуха
	Цеховая сеть сжатого воздуха давлением _____ МПа
	

	
	Источник сжатого воздуха высокого давления ____ МПа
	

	Водопровод, канализация
	Возможность подключения к водопроводу, давлением более 0,3 МПа
	

	
	Возможность подключения к канализации
	


Табл. 2 Укажите противовыбросовое оборудование (ПВО), Фонтанную арматуру, Задвижки типа ЗМС подлежащее испытаниям (В ячейках отметить символом  V ):
ПВО, ФОНТАННАЯ АРМАТУРА, ЗАДВИЖКИ
	Ду
	Фланцы исполнения 1по ГОСТ 28919-91
	Фланцы исполнения 2по ГОСТ 28919-91

	
	50
	65
	80
	100
	180
	230
	280
	350
	425
	540
	50
	65
	80
	100
	180
	230
	280
	350
	425
	480
	540
	680

	Рр (МПа) 
	14
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	21
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	35
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	70
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	105
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	140
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Табл. 3 Укажите дополнительные сведения по противовыбросовому оборудованию, фонтанной и нагнетательной арматуре, задвижкам, трубам манифольда с фланцами, крестовинам, катушкам  подлежащими испытаниям:
	№
	Название
	Обозначение фланца по ГОСТ 28919-91
	Примечание

	
	
	Низ
	Верх
	Боковой отвод
	

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	

	11
	
	
	
	
	

	12
	
	
	
	
	

	13
	
	
	
	
	

	14
	
	
	
	
	

	15
	
	
	
	
	

	16
	
	
	
	
	

	17
	
	
	
	
	

	18
	
	
	
	
	

	19
	
	
	
	
	

	20
	
	
	
	
	

	21
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	

	23
	
	
	
	
	

	24
	
	
	
	
	

	25
	
	
	
	
	

	26
	
	
	
	
	

	27
	
	
	
	
	

	28
	
	
	
	
	

	29
	
	
	
	
	

	30
	
	
	
	
	

	31
	
	
	
	
	

	32
	
	
	
	
	

	33
	
	
	
	
	

	34
	
	
	
	
	

	35
	
	
	
	
	

	36
	
	
	
	
	

	37
	
	
	
	
	

	38
	
	
	
	
	

	39
	
	
	
	
	

	40
	
	
	
	
	


	41
	
	
	
	
	

	42
	
	
	
	
	

	43
	
	
	
	
	

	44
	
	
	
	
	

	45
	
	
	
	
	

	46
	
	
	
	
	

	47
	
	
	
	
	

	48
	
	
	
	
	

	49
	
	
	
	
	

	50
	
	
	
	
	

	51
	
	
	
	
	

	52
	
	
	
	
	

	53
	
	
	
	
	

	54
	
	
	
	
	

	55
	
	
	
	
	

	56
	
	
	
	
	

	57
	
	
	
	
	

	58
	
	
	
	
	

	59
	
	
	
	
	

	60
	
	
	
	
	

	61
	
	
	
	
	

	62
	
	
	
	
	

	63
	
	
	
	
	

	64
	
	
	
	
	

	65
	
	
	
	
	

	66
	
	
	
	
	

	67
	
	
	
	
	

	68
	
	
	
	
	

	69
	
	
	
	
	


Пример заполнения Табл. 3
	№
	Название
	Обозначение фланца по ГОСТ 28919-91
	Примечание

	
	
	Низ
	Верх
	Боковой отвод
	

	1
	Превентор
	180х21
	180х21
	
	

	2
	ЗМС-65х21
	65х21
	65х21
	
	РД 26-16-40-89

	3
	Арм. фонтанная АФК3Э-65х21 К1
	280х21
	-
	65х21*
	* - 4 заглушки

	4
	Катушка переходная
	180х35
	180х21
	
	


 Внимание! Если фланец соответствует РД 26-16-40-89, указывайте это в примечании , в других случаях предоставьте эскизы, отражающие, габаритные и присоединительные размеры изделий, в том числе размеры канавок под уплотнительные прокладки.

Табл. 4 Укажите параметры однофланцевых колонных головок по ГОСТ 30196-94, подлежащих испытаниям:
	Фланец 
ГОСТ 28919-91
	Обозначение резьбы по ГОСТ 632, 
	Высота, мм
	Давление испытаний, МПа
	Примечание

	Dy

	Pp, МПа
	внутренняя
	наружная
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Табл. 5 Укажите параметры двухфланцевых колонных головок по ГОСТ 30196-94, подлежащих испытаниям:
	Фланец колонной головки ГОСТ 28919-91
	Высота, мм
	Давление испытаний, МПа
	Примечание

	Верхний
	Нижний
	
	
	

	Dy
	Pp, МПа
	Dy
	Pp, МПа
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Табл. 6 Укажите параметры клапанов, шаровых кранов, подлежащих испытаниям:

	№
	Название
	Параметры фланца по ГОСТ 28919-91
	Обозначение присоединительной резьбы, ГОСТ укажите в примечании
	Давление испытаний, МПа
	Примечание

	
	
	
	Верхняя
	Нижняя
	
	

	
	
	
	Ниппель
	Муфта
	Ниппель
	Муфта
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


Табл. 7 Отметьте знаком V среду и вид испытаний:
	Испытание на прочность корпуса арматуры водой / давление 2,0хРр/ 
	«Корпусная» опрессовка ПВО, ЗМС с применением верхней и нижней заглушки (способ герметизации 1)
	

	
	Опрессовка фонтанной арматуры с применением нижней заглушки (способ герметизации 1)
	

	
	Опрессовка фонтанной арматуры с применением нижней гидроприводной заглушки (способ герметизации 2)
	

	
	Опрессовка фонтанной арматуры с применением нижней гидроприводной заглушки (способ герметизации 3)
	

	
	Опрессовка арматуры с применением БРС 
	

	Испытание на герметичность водой 

/давление Рр /


	«Скважинная» опрессовка ПВО на нижней заглушке (крепление на пьедестале) с использованием имитатора (способ герметизации 1)
	

	
	«Скважинная» опрессовка ПВО на нижней заглушке (крепление на пьедестале) с использованием имитатора (способ герметизации 2)
	

	
	«Скважинная» опрессовка ПВО на нижней заглушке (крепление на пьедестале) с использованием имитатора (способ герметизации 3)
	

	
	Опрессовка с применением БРС 
	

	
	Опрессовка фонтанной арматуры с применением нижней заглушки (способ герметизации 1)
	

	
	Опрессовка фонтанной арматуры с применением нижней гидроприводной заглушки (способ герметизации 2)
	

	
	Опрессовка фонтанной арматуры с применением нижней гидроприводной заглушки (способ герметизации 3)
	

	Способы герметизации


	Уплотнение на металлические кольца
	1

	
	Уплотнения на резиновые кольца по плоскости фланца
	2

	
	Уплотнение на резиновые кольца по плоскости фланца или на металлические кольца (при дефектах плоскости фланца)
	3


Табл. 8 Отметьте в свободных ячейках знаком V предпочтительные единицы измерения шкалы манометров и их классы точности:

	МПа (базовое)
	
	кгс/см2
	
	бар
	


	1,0 сухие (базовое)
	
	0,6 сухие
	
	
	

	1,0 гидрозаполненные
	
	0,6 гидрозаполненные
	
	
	


ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПОЖЕЛАНИЯ:
1. Требуется ли Вам Установка оборотного водоснабжения __________________________________________

2. Требуется ли Вам электронный прибор для регистрации и протоколирования результатов испытаний _________________________________________________________________________________________________

3. Требуется ли Вам бронеограждение (укажите размеры) ___________________________________________

4. Требуется ли Вам система видеонаблюдения_________________________________________________________

5. Потребуется ли Вам услуга по проведению шеф-монтажных и пуско-наладочных работ______

6. Потребуется ли Вам услуга по проведению обучения обслуживающего персонала_____________

7. Выбор зажима изделия в стенде: ручной ___________, гидравлический ___________

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПОЖЕЛАНИЯ _____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Спасибо за уделенное время! Надеемся на долгое и плодотворное сотрудничество!

Подпись ______________________________ Расшифровка подписи __________________________________________________

             М. П.                                                                                  (Ф.И.О., должность)

Заполненный опросный лист, эскизы (чертежи общего вида) арматуры и ее присоединительных элементов отправьте на адрес электронной почты: gaks@gaksnpo.ru  или по факсу:

(8412) 55-33-61 на имя регионального менеджера____________________________ тел. _____________________
24.03.2023 стр. 1
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